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1. Qué es un Método de Fabricacion?

Un conjunto de caracteristicas que definen los diferentes aspectos que configuran el
mueble:

-Manera en que se ensamblan los elementos del cuerpo del mueble
-Los herrajes a emplear en las uniones de sus diferentes piezas
-Los materiales de tableros y cintas

-Los cantos que llevan cinta (si son todos 6 sélo los vistos)

-La estructura (y dimensiones) de los cajones que incorporemos
-Los retrasos para las divisiones y estantes interiores

En definitiva la idea es que cuando tengamos que disefiar un mueble
nuevo,simplemente tengamos que indicar sus dimensiones exteriores y los elementos
interiores que queramos. Al aplicar el METODO DE FABRICACION adecuado,todo
lo demas quedaré¢ establecido inmediatamente.

2. Tipologia del armario a crear
El tipo de armarios a construir tiene las siguientes caracteristicas:

Cuerpo del Mueble : Laterales tapan cantos de Techo y Suelo;es decir,en la
denominacion que empleamos en POLYBOARD,son PRIORITARIOS. Trasera
Superpuesta (Tapa los cantos de todas las demas piezas)

Herrajes : Las uniones Laterales-Techo y Laterales-suelo se realizan con Tornillo y
Espiga

Retranqueos : Los elementos interiores (Divisiones Verticales y Estantes) han de
estar retrasados 70mm respecto al Frontal.

Materiales : Se pueden dar las siguientes combinaciones de materiales:
Todas las piezasde espesor 16mm y Trasera de 10mm

Todas las piezas de 19mm y Trasera de 10mm

Todas las piezas de 25mm y Trasera de 10mm

Construccion Modular : El Armario ha de estar constituido por dos
modulos,estando los Laterales y Divisiones Verticales cortados al nivel del Altillo.

Asimismo, Techo , Suelo y Trasera han de estar cortados por la Division Vertical.

La Division Vertical y los Estantes Fijos que definen el altillo han de ser dobles.

Las vistas que mostramos seguidamente reflejan todas éstas caracteristicas.
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3. Definir Método de Fabricacion

Consecuentemente,el Método de Fabricacion que vamos a implementar ha de recoger
todos éstos aspectos.

Le damos el nombre Armario con Altillo-19mm. Estara constituido por diferentes
Sub-Métodos.

3.1 Sub-Método para Cuerpo del Mueble -

Definimos uno nuevo,al que denominamos Armario. Establecemos la lista Orden de
Prioridad en la manera en que se muestra

it Sub-Método para el cuerpo del Mueble
d X B B =i Orden de Prioridad @@@@@@ @@@@ @@@@
emario | MR
Armario con zocalo Trasera
ARMARIO1 Lateral
Buc SIN Zocalol Techo
Caja-Espiga 8mm 50mm Suelo
caja espiga prueba
Carpincenter

Colonnel

Regla para los Retrasos v Solapes
Counter

Cuising e
DEFAUT Panel Prioritario Solape  Panel Mo Priorit...  Tipo
Feuillure
: Todos los Paneles 0.00 Todos los Paneles  Retraso
Flight Caze
Inglete cuadros
Lat-Techo-Suelo-Tra
Lateral +Division Prioritarios
Maite < >

MODULO
Maodulo de Codna Alto 1

MODULO2 v Cancelar

Verificamos que la imagen que se previsualiza se corresponde con la estructura que
pretendemos: La Trasera tapa todos los cantos y los Laterales tapan los de Suelo y
Techo.

Basta por tanto con pulsar el boton ACEPTAR para que se guarde éste nuevo Sub-
M¢étodo.

Nota: Pudiera ser que ya existiera algin Sub-Método para Cuerpo del
Mueble,creado anteriormente y que tuviera justamente ésta misma definicion.En
ese caso,podriamos perfectamente aprovecharlo,asignandolo a nuestro Método
Armario con Altillo .

Es decir,un mismo Sub-M¢étodo puede ser utilizado por varios Métodos.
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3.2 Sub-Método para Division:

En éste Sub-Método (al que daremos el nombre Partir 19mm+Retraso 70mm )
definiremos las dos caracteristicas de éste tipo de construccion:

Retranqueos :

Queremos que todas las Divisiones tengan un retraso de 70mm respecto al Frontal.
Para ello establecemos la relacion que se muestra en la imagen

it Afiadir Pardmetro ﬂ
Divisidn: Asociado a la pieza: Propiedades:
=-[_|Divisidn EI--|:_|TD|:I|:|S los Paneles Tipo Retraso
- [/]Estante =-[_]Cuerpo del Mueble Retraso 70.00 mm
|:| Division Libre ;----DTEn:hcu
-- Montante |:| Suelo
|:| Doble-Fondo |:| Lateral
-[_|cajeadn Interior 5----|:|Trasera
“-[|Frontal
i | Divisidn
[ |Companentes del Frente
Carcin

Division Vertical y Estante Fijo parten los demas componentes :
Relacion entre Division Vertical y Techo /Suelo :

Pretendemos que la Division sea doble y parta al Techo en la forma mostrada

En la seccion Pasante del Sub-Método,aniadimos ésta relacion:

i Afadir Parametro “
Divisidn: Pasante por: Propiedades:
=-[_|Divisin EI--|:_|TD|:I|:|S los Paneles Solape -19.00 mm
- |Estante =[] Cuerpo del Mueble Tipo Ranura

[ Divisién Libre - [#fTecho
- [¥]Montante
- ]Doble-Fondo

--DCajeadD Interior

Ranura 18,90 mm

r-[_|Divisidn
[ |Componentes del Frents

Cancl
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Vamos a justificar el porque de los valores que asignamos al Solape (-19mm) y a la
Ranura (18.90mm)

Supongamos que inicialmente hubieramos dado éstos valores:

g X Solape 0.00 mm
= Tipo Ranura
Divisian Solape  Pasante por Tipo i 0.00 mm
Montante 0,00 Techo Ranura
Montante -12.00  Sueln Ranra

El resultado seria éste ;es decir,Ja Division Doble
parte al Techo y lo sobrepasa.

Si sustituimos el valor "0" del Solape por el valor
del grosor del tablero, "-19",ocurre ésto:

y sin finalmente sustituimos el valor "0" de la
profundidad de la ranura por "-18.9", conseguimos
que los paneles del techo crezcan hasta tapar los ‘
cantos de la Division Doble.

Nota: Por qué el valor "18.9"? Si fuera "19" los dos paneles del Techo se
alcanzarian y se convertirian en una unica pieza.

Relacion entre Division Vertical Doble y Trasera :

La division ha de partir a la Trasera en la misma manera que al Techo /Suelo.La
diferencia estard simplemente en los valores de Solape y Ranura. Asi si la Trasera
tiene grosor 10 mm,éstos han de ser -10 y 9.9 respectivamente
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Relacion entre Estante Fijo Doble y Lateral :

El tipo de relacidon y los valores a asignar coinciden con los de la relacion Division -
Techo/Suelo

Fiit! Afadir Parametro “
Divisian: Pasante por: Propiedades:
= Divisién EI--|:_|T|:|I:IDS los Paneles Solape -12.00 mm
- []Estante =-[]Cuerpo del Mueble Tipo Ranura

[ |Divisién Libre
[ Montante

| Doble-Fonda
--DCajeadD Interior

[Techo Ranura 18,90 mim

- | Divisidn
[#-[_|Componentes del Frente

Carceie

Relacion entre Estante Fijo Doble y Division Vertical Doble :

Coincide también salvo en el valor del Solape,al que hemos de dar el valor "-38"

it Afiadir Pardmetro ﬂ
Divisidn: Pasante por: Propiedades:
=+ |Divisidn EI--|:_|TD|:I|:|S los Paneles Solape -38.00 mm
-- Estante "DCLIEFDD del Mueble Tipo Ranura
&-[_]Divisién Libre =-[IDivisidn Ranura 18.90 mm
- ]Montante [-[_|Estante

|:| Doble-Fondo
-] Cajeado Interior

-[|Divisién Libre

-- Montante
-[_]Doble-Fondo

¢ @-[]cajeado Interior
--DCDmpanentes del Frente

Cancl

Nota: Al Sub-Método le hemos denominado Partir 19mm+Retraso 70mm

justamente porque es adecuado s6lo para materiales de grosor 19mm (en virtud de
los valores de Solape y Ranura que hemos manejado).

Consecuentemente tendriamos que crear otros Sub-Métodos adicionales si también
empleamos otros grosores de tablero (por ejemplo 16mm y 25mm)
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3.3 Sub-Método para Herrajes :
Todas las uniones: Lateral con Techo y Suelo; Estantes Fijos con Lateral y Division;
Division con Techo y Suelo, se van a realizar con Tornillo y Espiga.

Consecuentemente vamos a crear un Sub-Método de Herrajes con el nombre
Tornillo+Espiga Partir 19mm .

Afiadiremos una primera regla para la union de LATERAL con SUELO , TECHO, y
ESTANTE FIJO en la siguiente forma:

it Anadir Relaciones de Herrajes “
Panel Prioritario: Panel Mo Prioritario: e
=_ITodos los Paneles EI--|:_|TDE| A 2 Herraje [1]

|$|--|::|Cuerpu del Mueble Cuerpo deNyueble Herrajes TORMILLO
::;E:I'IDD Regla 30-50-300
E Herraje [2]
Herrajes Espiga
Regla 100-100-800

F:r_l--DCDmpnnentes del Frente

[ ]Estante_metido_30
...[ ]Estante 5
i..[ |Estante &
[ Divisidn Libre
B[ ]Montante v

Es decir,la union de los Laterales con Techo,Suelo y Estante Fijo se hace con dos
herrajes: Tornillo y Espiga

Nota 1: Observemos que la Regla de Posicionado ha de ser diferente para cada
herraje;si fuese la misma,ambos se situarian en el mismo lugar,superpuestos.

Nota 2: Recordemos que en POLYBOARD denominamos PRIORITARIO al panel
que tapa el canto del otro y que en ésta estructura de armario es el LATERAL
quien actua de ésta manera.
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Antes de proseguir,vamos a echar un vistazo a la definicion de Tornillo. Accedemos
a nuestra Biblioteca de Herrajes y vemos que incluye un taladro a realizar en la cara
exterior del elemento PRIORITARIO y otro a realizar en el canto del NO
PRIORITARIO

fir Herrajes u
Lista de Herrajes Mecanizados = FF

‘TMEE = _— HHFTEE DEREH HBhd
[#- Bisagras Panel Cara Tipo Diametro A
[- ESPIGAS o :
- Excentricas Prioritario Cara Exterior  Taladro 5.00
i Mo Prioritario Canto Taladro 5.00

-- Guias cajon
-- HAFFELE

- PATAS

[=- TORNILLERTA
- Tornilla allen 5 (*)

-+ TORMILLO - PARTIR 19mm
- Expulsador division buffet corre
- Expuleador lado buffet CORREC
-Pistdn elevable 80 mm

i--Portaestante3 < >
.. Portaestante3 (=)
Panel Prioritario
Cara Cara Exterior
Tipor Taladro
Diametro 5.00 mm
< > Pasante S
Solape 0.00 mm
Eje de Referenca Centrado Pasicidn X 0.00mm
Tener en cuenta Re... Si Posicidn Y 0.00 mm
Predo 0,35€

Exportar... |* Impartar... Cancelar

Esta definicion es decuada para la union LATERAL con TECHO/SUELO.

Sin embargo,si aplicamos éste mismo Herraje a la unién de DIVISION VERTICAL
DOBLE con TECHO no seria correcto,puesto que aunque a primera vista no lo
parezca,en dicha unidn el elemento PRIORITARIO es la DIVISION VERTICAL
(basta con ver la informacion que se muestra del enlace de la Division con el Techo)

Derecha 887.00 mm
lzquierda 50 %
Derecha 50 %
= Dividir Espesor
il Espesor Total  38.00 mm
Panel 1
Panel 2
= Enlaces
E Techo
[Frioridad | prioritario B
1 Tipo Ranura
Ranura 18,90 mm
Solape -19.00 mm

Canteado  <Sin Cantos>
Chaflan Defecto
2 Relaciones de Herrajes
Suelo
Trasera
Frontal

AV

]
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Sera por tanto preciso crear un herraje TORNILLO especifico para €stas situaciones
y que denominaremos TORNILLO PARTIR - 19mm .

Definiremos para el un taladro en el canto del panel PRIORITARIO

it Herrajes ﬂ
Lista de Herrajes Mecanizados | = | FF
X G| b W % Ga
| FEFIE DEEEH HHEHEB
[#- Bisagras Panel Cara Tipo Diametro  Anchurg
Prioritario Canto  Taladro 5.00
No Prioritario Cara 1 Taladro 5.00
- PATAS
- TORNILLERIA
. TORNILLO - PARTIR 18mm
wpulsador division buffet corre
xpulsador lado buffet CORREL
istdn elevable 30 mm
ortaestante3 < 2
- Portaestante3 (*)
Panel Prioritario
Cara Canto
Tipo Taladro
Diametro 5.00 mm
< 3 Pasante No
Profundidad 12,00 mm
Eje de Referenda Centrado Posicidn X 0.00 mm
Tener en cuenta Re... No Posicidn f 9.50 mm
Precio 0,35€
L
Exportar... |v Impaortar... Cancelar

y otro en la Cara 1 del NO PRIORITARIO

i Herrajes u
Lista de Herrajes Mecanizados | Iﬁ nI: | ”: rF

P % @ X G
Lol & PHE000 PPPP BBHE
[#- Bisagras Panel Cara Tipo Diametro  Anchurg
-- ESPIGAS S lad 5.00
__ R Prlorlro : antc Taladro .
=
-- HAFFELE

(- PATAS
. T_‘}RHILLERIA
i Tornilla allen 5 (%)

-~ TORNILLO - PARTIR. 19mm

Expulsador division buffet corre
Expulsador lado buffet CORRED
Pistén elevable 30 mm
- Portaestante3 < 2
. Portaestante3 (%)
Panel Mo Prioritario
Cara Cara 1
Tipo Taladro
Diametro 5.00 mm
< > Pasante Si
Solape 0.00 mm
Eje de Referenda Centrado Posicidn X 0.00 mm
Tener en cuenta Re... No Posicidn f ~5.50 mm
Precio 0,35€
l—

Exportar... |v Impaortar... Cancelar
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Nota : Tengamos en cuenta los valores (9.5mmm, la mitad del grosor) que hemos
dado a la POSICION Y para que ambos taladros queden centrados respecto al canto
del panel PRIORITARIO.

Si empleamos materiales de un grosor diferente, serd preciso que creemos otros
herrajes,de manera similar a éste,pero con los valores adecuados a su grosor.

En cuanto a la ESPIGA,serd preciso crear también uno especifico para éstas
situaciones y que denominaremos ESPIGA PARTIR - 19mm .

La forma mas rapida y sencilla sera duplicar el Tornillo Partir-19mm,modificar
dimensiones de los taladros y renombrar.

Hecho todo ésto,volvemos a la definicion del Sub-Método ara Herraje y afiadimos la
nueva relacion:

it Anadir Relaciones de Herrajes “

Panel Prioritario:

Panel Mo Prioritario:

B--|:|Todu:us los Paneles
[ ]cuerpo del Mueble

=1 |:|T0|:I|:us log Faneles
B |:|Cuerpu:u del Mueble

a

E Herraje [1]

Herrajes TORMILLO - PART...

EI DDI\I’ISIDI‘I [#Techo

. |:|Estante 5L|E|CI = Regla . 30-50-300

- & |Divisién Libre | | i - |:| Lateral HEI‘I‘?]E [2]

--MDntante ..... |:|Trasera Herrajes ESPIGA - PARTIR ...

= pobleFonde | | i e to|Frontal Redla 100-100-800
¢ m-[cajeado Interior - |Divisidn
. &[] Componentes del Frente -[_|Componentes del Frente

que proporciona ¢ste resultado
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Para terminar,hacemos lo propio para la uniéon de ESTANTE FIJO con LATERAL y
DIVISION DOBLE

it Sub-Método de Relaciones de Herrajes “
g % & Eﬁ Regla de Herrajes
Altilo Excentricas+Clavijas ~ % K A
ARMARIO exc 15 Prioritario Mo Prioritario Relaciones de Herrajes B Herraje [1]
Armario Excentricas+Clavijas Herrajes TORMILLO - PARTIR 1...
5 Todos los Paneles  Todos los Paneles 0
Assemblé Regla 30-50-300
Assemblé Double Toit Lateral Techo 2 {TORNILLO; 30-50-300%, {...} o n =
| a erraje [2]
BUC PTA Exc 15 + Clavijas1 Lateral Suelo 2 {TORNILLO; 30-50-300%, {...} Herrajes P PART 1S
X o Lateral 2 {TORNILLO - PARTIR 19mm; 30-50-300},
Caja +Espiga 5 Regla 100-100-800
i Montante 2 {TORNILLO - PARTIR 19mm; 30-50-300},
S Montante Techo 2 {TORNILLO - PARTIR 19mm; 30-50-300},
DEFAUT Montante Suelo 2 {TORNILLO - PARTIR 19mm; 30-50-300},
Exentriques+Tourillon
Modulos de Codna
Modulos de codnal
Mueveo Método
prueba guia cajones
Tornillo y Espiga < >
Tornillo+Espiga
Tornillo+Espiga Partir 19mm v

LTy
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Definidos éstos 3 Sub-M¢étodos,dejamos los restantes a DEFAUT , que equivale a
dejarlos sin contenido .

(Estamos en el marco de un Tutorial con propdsito didéctico.)

Fif Métodos ﬂ

g X 3 I.'=F:| Eﬁ Sub-Métodos:
Cuerpo del Muehle Armario

Altillos v Muebles Bajos ~

M Estilo de Materiales Ha}ya

Estilo de Cantos DEFALIT
Armario con Divisidn Pasante Divisidn e
PR e Herraje Tornilla v Espiga
Armario Division Pasante Exce. Cremallera D?:ECTD
PRt Sl Ranura vy Sobremedida DI?FAL.I'I'
Armario Modular PUEEE DI?FAUT
ARMARIO PINO Capm A il

Armaxrio Roland Piezas Compuestas DEFECTO1

Armario Sobre Cbra
ArmanicEPRUERA 1,0b-13b
Carpincenter

Cocina Sicam

Counter

Cuerpo suelo

il ) Canclr

Editar...
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4. Diseno del armario
4.1 Método y Dimensiones

Iniciamos un NUEVO MUEBLE.Seleccionamos el Método de Fabricacion que
acabamos de defir e introducimos las dimensiones adecuadas.

Eit Nuevo Mueble
Modelo:

Mueble Rectangular @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @

Mueble en "L”

Mueble en Angulo

Forma Libre M

Desde Archivo

Método Armario con altille A

= |Dimensiones
Altura 2600,00 mm
Anchura 1350.00 mm
Profundidad 500.00 mm

= Paneles
Techo Si \\
Suelo Si |
Trasera S v

Cancelar

4.2 Anadir Divisién Vertical
Insertamos una Division Vertical centrada en la Ginica zona que hay inicialmente.

A continuacion empleamos la Opcion DIVIDIR ESPESOR para doblar la Divisiéon

- M opiedad
Division Parte [1] W
Mombre Divisidn Parte [1]
Tipo Division Parte
El Posicidn
Modo Proporcional
lzquierda 896.50 mm
Derecha 896.50 mm
lzquierda 50 %
Derecha 50 %
El Lista de Corte
Editar...

Mecanizado de Cantos...
Mecanizado de Esquinas...

Mecanizado Interior...

Dividir Superficie...

Dividir Espesaor...

Ensamblaje...

Herrajes para un Unico Panel...
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por la Division
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o)
N
P N
R
® = 5
€)]
\\

~

y como se han afiadido al mismo tiempo
los Herrajes

4.3 Anadir Estante Fijo :

Seleccionamos la zona izquierda e insertamos un Estante a 600mm del techo (la
altura de altillo deseada).

it Afiadir Estantes

Cantidad: 1 | Posiddn
(") Proporcional
Espesor: 19.00 mm

(®) Distancia desde Techo

256200

Suelo: Techo:
00|
76.406 % 23.594 %
/ W
SR 2o
1% z
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Finalmente repetimos ambos pasos en la zona derecha y concluimos con una vista
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A continuacién ,con la Opcion de DIVIDIR ESPESOR,doblamos el Estante.

explosionada del conjunto

e

y un vistazo a la Lista de Corte:

Lista de Corte (Dimensiones Netas)

MNum

G0 s O B L R = on

=
Material

Hayald, 10.00
haya19, 19.00
hayald, 19.00
hayald, 12.00
hayald, 12.00
haya13, 19.00
haya13, 19.00
haya13, 19.00

Referenda

Trasera
Techo
Suelo

Cantidad Altura {(mm) Anchura {(mm) Espes

Lateral [Derecho, Izquierdo] _1
Lateral [Derecho, Izquierda]_2

Estante Fijo
Division Parte [1]
Division Parte [1]

2

|8 T LS R O LS LS I S I S

2600.00
905.90
905.90
637.90

1961.90
aa7.00
618.90

1942.90

924.90
490.00
490.00
490.00
490,00
420.00
420.00
420.00
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